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Patenlanspruch: 

Saugkopf an Bogcnanlegern fiir bogen verarbei- 
tende Maschinen zur Bildung einer uberlappten 5 
Bogenzufuhrung mit Trennsaugern zum Abheben 
der Bogen von einem automatisch auf eine be- 
stimmte Hone einstellbaren Stapel sowie mit For- 
dcrsaugern zum Transportieren der Bogen in 
Richtung auf weitere Bogentransportmittel, wobei io 
die Trenusauger durch ein von einer Kurven- 
schcibe mit AuBenkurve bewegtes Hebelwerk mil 
einer nachgeordneten vertikalen Fuhrung peri- 
odisch angetrieben "werden und die Fordersauger 
durch eine auf der Antriebswelle befestigtc Kur- 15 
venscheibe ttbcr Hebel hin- und herbewegt und 
von einer ParallelfUhrung in einer horizontalen 
Ebene gesteuert werden, wobei die Parallejfuh- 
rung aus auf jeder Seite des Saugkopfgehauscs 
am Halter der Fordersauger befestigten Rollen- ao 
hebel n besteht, deren Rollen in je einer horizon- 
tal verlaufenden, am Saugkopfgehause angeord- 
neten Fuhrungsbahn gefiihrt sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB der die Trennsauger 
(36) an seinem freien Ende iragende Lenkhebel as 
(33) in der vertikalen Fuhrung (39) mittels eines 
Paarcs koaxial angeordneter gekapselter Walz- 
lager (37) gefiihrt und direkt an einem von der 
Kurvenscheibe (30) betatigten Rollenhebel (29) 
angelenkt ist und daB ein Halter (22) fiir die For- 30 
dersauger (23) an dem freien Ende (20) zwcier 
Schwinghebel (19) drehbar gelagert ist, die ein 
von einer KoppeI(12) unter Zwischenschaltung 
eines Walz- oder Ollosgleitlagers umfaBter Exzen- 
ter (10) iibcr ein mit der Koppel (12) verbunde- 35 
nes Hebelgelenk (13-15) hin- und herschwenkt. 



40 



Saugkopf an Bogenanlegern fur bogenvcrarbcitende 
Maschinen zur Bildung einer uberlappten Bogenzu- 
fuhrung mit Trennsaugern zum Abheben der Bogen 45 
von einem automatisch auf eine bestimmic Hohe ein- 
stellbaren Stapel sowie mit Fordersaugern zum Trans- 
portieren der Bogen in Richtung auf weitere Bogen- 
transportmittel, wobei die Trennsauger durch ein von 
einer Kurvenscheibe mit AuBenkurve bewegtes Hebel- so 
werk mit einer nachgeordneten vertikalen Fuhrung 
period isch angetrieben werden und die Fordersauger 
durch cine auf der Antriebswelle befestigte Kurven- 
scheibe iiher Hebel hin- und herbewegt und von 
einer ParallelfUhrung in einer horizontalen Fbene 55 
gesteuert werden, wobei die ParallelfUhrung aus auf 
jeder Seite des Saugkopfgehauses am Halter der For- 
dersauger befestigten Rollenhebeln besteht. deren 
Rollen in je einer horizontal verlaufenden, am Saug- 
kopfgehause angeordneten Fuhrungsbahn gefuhrt 60 
sind. 

Zweck der Erfindung ist es, einen Antricb fur die 
Trcnn- und Fordersauger zu schafTen, der das For- 
dern allcr gangigen PapiergroBcn gestattet und der 
von einfacher sowic *torungsunanfalHger Konstruk- 65 
tion ist, unter Bcrucksici.l;g-mig runsiiger Prcisc fur 
den Benulzer. 

Es ist em Saugkopf bekannt, dessen Trcimsauiier 



uber ein Hebelgeslange von einer auf der Antriebs- 
welle vorgesehencn Kurvenscheibe auf und ab- 
bewegt werden. Dabei erstreckt sich der Lenker, 
welcher den Trennsaugerhalter tragt, durch eine als 
Gleitlager ausgebildete GradfUhrung, die natuigemaB 
regelmaBig geschmiert werden muB. Dadurch besteht 
die Gefahr der Vcrschmutzung der zu befordernden 
Bogen oder ein Fressen, falls das Schmieren ver- 
gesscn wird. 

Der Antrieb der Fordersauger dieses bekannten 
Saugkopfes erfolgt uber eine ebenfalls auf der An- 
triebswelle angebrachten Ku rvenscheibe. Sie weist 
eine geschlossene Nutenkurve auf, in der eine Rolle 
eines Schwinghebels iauft, an dessen freiem Ende 
der ForcVrsaugerhalter angebracht ist. Diese Nuten- 
kurve ist einem groBen VerschleiB unterworfen, der 
mit zunehmender Betriebsdauer zu haufigen Arbeits- 
unterbrechungen fuhrt. 

Des weiteren ist ein Saugkopf bekannt, dessen 
Fordersaugerh alter an einem Doppelparallelogramm, 
das von einem Kurbeltrieb hin- und herbewegt wird, 
aufgehangt sind. Die schwingenden Fuhrungsteile 
sind von groBer Masse und verursachen eine ent- 
sprechend groBe Lagerbelastung, wodurch weitere 
Leistungsstcigerungen nicht mehr moglich sind. Der 
Material auf wand steht bei dieser bekannten Einrich- 
tung somit in keinem Verbal tn is zu dem Gewicht 
der zu transportierenden Bogen (deutsches Ge- 
brauchsmuster 1 775 234). 

Ferner ist ein Trennsaugkopf bekannt, dessen 
Trennsauger durch eine Kurvenscheibe, die auf der 
Antriebswelle befestigt ist, im Zusammenwirken mit 
einem gcgen eine Feder arbeitendes Hebelsystem 
auf- und abbewegt wird, wobei der den Trennsauger 
an seinem freien Ende tragende Hebelteil in einer 
vertikalen Fuhrung gefuhrt ist. Abgesehen davon, 
daB dieser bckannte Saugkopf lediglich den jeweils 
obersten Bogen des Stapels abh,U, nicht aber auch 
befordert, ist die zu schmierendc Fuhrung fur die 
vertikalc Bewcgung des Trennsaugers wcgen Ver- 
-hmutzens und Fressens auBerst storungsanfaHig 
(USA.-Patenschrift 2 859 279). 

Aufgabc der Erfindung ist es, die Konstruktion 
der Antriebsmittel zu vereinfachen und den Gesamt- 
antrieb unanfalliger gegen Storungen zu gestalten 
sowie die Voraussctzungen fur weitere Leistungsstei- 
gerungen zu schaffen. AuBerdem soli eine Ver- 
schmutzung der Bogen durch Schmierol auf jeden 
Fall vermieden werden. 

Gelosl wird diese Aufgabe dadurch, daB der die 
Trennsauger (36) an seinem freien Ende tragende 
Lenkhebel (33) in der vertikalen Fuhrung (39) mit- 
tels eines Paares koaxial angeordneter gekapselter 
Walzlager (37) gefuhrt und direkt an einem von der 
Kurvenscheibe (30) betatigten Rollenhebel (29) an- 
gelenkt ist und daB ein Halter (22) fUr die Forder- 
sauger (23) an dem freien Ende (20) zwcier Schwing- 
hebel (19) drehbar gelagert ist. die ein von einer 
Koppel (12) unter Zwischenschaltung eines Walz- 
oder OHosuleiilagers umfaBter Exzentcr (10) uber 
ein mil der Koppel (12) verbundenes Hebelgelenk 
(13-15) hin- und herschwenkt. 

Die gekapselten, auf Lebcnsdaucr geschmicrtcn 
Wiilzlager gestatten cine warlungsfrcie, nicht schmut- 
zende Fuhrung der Trennsauger. Ferner btctet der 
Exzentcr der auf ihm laufenden Koppel eine groBe 
Lagcrlliiehc mit cincr cntsprcchcnd croBcn Fahigkeit 
zur Krafiaufnahme, wodurch der Vcrschlcitt der 
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beanspruchten Teile auf ein unbeschtliches AusmaB mit dem Halter 22 festverbundencr Lenker24, des- 

gemindert ist. sen freies Ende mit einer Rolle 25 bestuckt ist, die 

Zvvar ist schon ein Antrieb fiir Sauger bekannt. in einer horizontalen Fiihrungsbahn 26 lauft (siehe 

der sowohl zum Trennen als auc.i zum Fordern der insbesondere Fig. 3). Der Lenker 24 hat im Zu- 

Bogen Verwendung findet, d. h., das Abheben des 5 sammenwirken mit der horizontalen Fuhrungsbahn 

Bogens (Trennen) vom Stapel und auch die Forder- 26 die Aufgabe, die bin- und hergehenden Forder- 

bewegung des abgehobenen Bogens in weiterc For- sauger 23 stets in einer horizontalen Ebene zu halten. 

dermiltel (z. B. Rollen und Blinder) nndet durch nur Bemerkt sei noch, daB die Rolle 25 aus einem ge- 

ein Mittel statt Der Antrieb besteht aus einem kapselten Kugellager besteht. 

Gelenkviereck, dessen Antriebskurbel gleichfalls von 10 Durch Rotation der Antriebswelle 8 in Richlung 

einem auf der Antriebswelle befestiglen Exzenter des Pfeils 27 (Fi g. 1) wird iiber Koppel 12 und Kur- 

betatigt wird. Jedoch erlaubt die Verwendung des belhebel 15 die Lagerwelle 16 verdreht und entspre- 

Gelenkvierecks als Fuhrungsmittel fiir die Sauger chend die Schwinghebel 19 hin- und hergeschwun- 

nur ein Fordern von kleinen und mittelgroBen gen. Dabei bewegen sich die Fordersauger 23 von 

Bogen. In Saugkopfen, die alle BogengroBen bei I5 der vordercn, ausgczogenen Stellung in die hintere, 

hoher Geschwindigkeit verarbeiten sollen, ist der gestrichelt dargestellte Lage28 und wieder zuriick. 

bekannte Antrieb, wie allgemein in der Branche be- Auf der Lagerwelle 16 ist neben den Schwing- 

kannt, bei entsprechender Leistu..gsforderung nicht hebeln 19 und dem Kurbellager 15 ein Rollenhebel 

verwersdbar (deulsche Patentschrift I 161569). 29 drehbar gelagert. Er erstreckt sich oberhalb der 

Eine Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 20 Antriebswelle 8 und wird von einer auf dieser fest- 

Saugkopfes wird nachfolgend an Hand der Zeich- angeordneten Kurvenscheibe 30 uber eine Rolle 31 

nung beschrieben. Es zeigt auf- und abgeschwungen. Eine Schraubenfeder 32 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch den erfindungs- zieht die an dem Rollenhebel 29 drehbar gelagerte 

gemaBen Saugkopf, Rolle 31 stcts gegen die Laufflache der Kurven- 

Fig. 2 einen Schnilt durch denselben Saugkopf a5 schcibc30. Am freien Ende des Rotlenhebels 29 ist 

von oben gesehen, drehbar ein Lenkhebel 33 angebracht, dessen unteres 

Fig. 3 eine Seitcnansicht dieses Saugkopfes, wo- Ende 34 aus dem Saugkopf hervorragt und die Auf- 

bei der Ubersichtlichkeit halber die Fordersauger nahmc des Halters 35 fiir die Trennsauger 36 bildet. 

fortgelassen wurden, Zu jeder Seite des Saugkopfes ist vorzugsweise je 

Fig. 4 das Drehventil des Saugkopfes mit abge- 3o ein Trennsauger 36 an dem Halter 35 festgeklemmt. 

zogenem Ventilgehause und Die senkrechte Gradfiihrung des Lenkers33 und 

Fi g. 5 die Befcstigung des Drehventilgehauscs am damit der Trennsauger 36 bewirken eine Fuhrung 39, 

Gchause des Saugkopfes. in der sich der Lenker 33 uber zwei aus gekapselten, 

Nahezu alle Antriebsmittel des erfindungsgemaBen koaxial angeordneten wartungsfrcien Kugcllagcrn be- 

Saugkopfes sind in dem Saugkopfgehausc 1 unter- 3S stehende Stutzroilen 37 absiiitzt. Infolge der Verwen- 

gcbracht, das aus zwei Halften 2 und 3 besteht, die dung zwcier gekapselter Kugellager als Stutzrollen er- 

mittels PaBstiften 4 passend zusammengesteckt und Ubrigt sich eine Schmicrung der Gleit- bzw. Rollbahn 

durch SchraubenS miteinander verbunden sind. In der Fuhrung 39, und ein Verschmutzen des sich unter- 

jeder Scitenwand6 bcider Saugkopfgehausehalftcn 2 halb des Saugkopfes befindenden Stapels38 wird ver- 
und 3 1st je ein Lager 7 einer Antriebswelle 8 vor- 4Q micden, da auch alle ubrigen Lagerstcllen gekapselt, 

gesehen. Ein freies Ende dieser Antriebswelle 8 ragt also wariungsfrei ausgefiihrt sind. Die Trennsauger 36 

aus der Saugkopfgehauschalfte 3 hervor und ist mit sind auf dem rohrformigen Halter 35 derart fest- 

cincm Flansch9 verschen, an den eine nicht dar- geklcmmt, daB sie in und entgegen der Forderrich- 

gestellte GelenkweJIe des Saugkopfantriebs ange- tung der Bogen verschwenkt werden konnen. An 

schlosscn werden kann. 45 dem hintcren Ende des Saugkopfes befindet sich wic 

Innerha;b des Saugkopfgchauses 1 ist auf der An- ublich ein Rohr40, welches sich zu beiden Seiten 

tnebswelle8 ein Exzenter 10 mittels einer PaBfeder des Saugkopfes crstrcckt und die Lockerblaser 41, 

11 befestigt. Auf dem Exzenter 10 ist eine Koppel 12 die Slapelanschlage 42 und die Halter 43 fur die 

uber gckapscltc Wiilz- odcr Ollos-Gleitlager gelagert. Abstreifhursten 44 tragt. Aut^erdem ist am hinteren 

Diesc Koppel 12 mundct in ein Auge 13, welches 50 Ende des Saugkopfes in bekannter Weisc ein Taster 

uber etnen Zapfen 14 mit einem Kurbclhebcl 15 45 vorgeschen, welcher die Hohe der Oberkante des 

gelenkig verbunden ist. Dieser Kurbclhebcl 15 ist Stapels 38 ablastcl. 

auf einer Lagerwelle 16 mittels einer PaBfeder 17 Auf der Antriebswelle 8 ist auBerhalb des Saug- 

bcfestigt. Die Lagervelle 16 sclbst vcrlauft parallel kopfgehauses. dem Antriebsnansch 9 gcgcnuberlie- 

zur Antriebswelle 8 und 1st gleichfalls in den beiden 55 gC nd. ein Drehventil 46 uber den Mitnehmerstift 47 

Saugkopfgehausehalftcn 2 und 3 mittels Kugellager drehsicher anuebracht. Dieses Drehventil 46 ist von 

18 drehbar gelagert. Unmittclbar neben den beiden einem Vcnlilgehausc 48 umgeben, das sich auf dem 

Lagern 18 ist auf der Lagerwelle 16 innerhalb des Drehventil 46 uber zwei Kueellagcr49 abstutzt. Die 

Saugkopfgehauses I je ein Schwinghebel 19 befestigt. Zuordnumz des Drchventils 46 zu dem Exzenter 10 
Das freic Ende 20 dieser beiden Schwinghebel 19 6o uber den Mitnehmerstift 47 und die FaBfeder 11 er- 

ragt ausc.ncrOiTming21 an der Untcrscite des Saug- folgt derart, daB cxakt in der hintcren Stellung28 

kopfgehliuscs 1 heraus unci bildet die Auf nahmc fiir der Fordersauger 23 die Bogcnuberuabc von den 

den Fordcrsaugcrhaltcr 22, der rohrformig ansgc- Trcnnsaimcm 36 an die Fordersauger^ erfolgt. 

fiihrt und drehbar in dem freien Ende 20 der Das Ventilgehause 48 ist uber einen Schnappver- 
Schwmghcbcl 19 gelagert ist. Zu beiden Scitcn des 6s schluBSO mit dem Saugkopfgehausc 1 fest, jedoch 

Saugkopfes ist an dem Halter 22 jc ein Fordersauger | e i c hi losbar. verbunden. Den SchnappvcrschluB 50 

23 angebracht. zeigen im cinzclncn F i g. 3 bis 5. Er besteht aus einer 

An jeder Saugkopfseitc befindet sich auBerdem ein Blattfedcr 51. die am Snnok.mfprh-iiKo f hpf^tior 
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ist und an ihrem freien Ende cincn Hakcn 52 besitzt, vcntU 46 abgczogcn wcrden kann. Dadurch ist es 

der cine Hallcnasc S3 hintcrfaBl. Dicsc Nasc 53 ist moglich, die Slcucrkanale 56 des Drchventils 46 

am Ventilgehause 48 bcfcsligt und wcist einc Aus- jedcrzeit schncll und ohne Verwendung von Wcrk- 

nehmung54 auf, in die bcim Aufstccken des Drch- zeugen von Papier- und Puderstaub zu reinigen. 

vcntilgchauscs 48 cm am Saugkopfgehause 1 vor- 5 Nach der Reinigung kann das Aufstecken des Drch- 

geschencr Fahrungsstift55 hincinragt. Die Haltcnase ventilgehauscs 48 ohne viel Miihc gescnehen, wobei 

53 des Drehventilgchauses 48 ist an ihrer Stirn- der Sicherungsstift 55, Drehventil 46 und Gehause 4fi 

fliiche in Richtung auf das Ventilgehause hin ab- zwanglaufig zueinandcr justiert. 

geschrligt, so daB beim Aufstccken des Drchventil- Die AnschluBstutzen 57 des Drehventils 46 sind 

gehauscs die FcderSl zwanglaufig von der kcilfor- io uber Schlauchc58 mit den AnschluBstutzen 59 der 

migen Stirnflache nach auBcn gebogen wird, bis ihr Train- und Fordcrsauger 23 und 36 vcrbunden. Ober 

hakenformiges Ende 52 die Hallcnase 53 hinterfas- Stutzcn 60 und Schlauch 61 ist das Drchventil 46 mit 

sen kann. dem Geblase verbunden. Die Schlauchverbindungen 

Die FederSI laCt sich von Hand miihelos nach haben den Vortcil, daB sic sich zwecks Reinigung 

auBcn biegen, so daB ohne Zuhilfenahme von Wcrk- is oder Austausch manchcr Saugkopfteile schnell losen 

zeugen das Drchvcntilgehause 48 von dem Dreh- lassen. 
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